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1.0.1

Allgemein
Ubersicht

Einleitung

Inhalt

Dieser Abschnitt enthalt einige allgemeine Informationen tber LOGSTOR und die

Rohrsysteme.

1.1.1 LOGSTOR

1.2.1 Der Produktkatalog

1.3.1 Qualitatssicherung und Umweltmanagement
1.4.1 Rohrsysteme und ihre Anwendungsbereiche
1.5.1 Abfallbehandlung und Recycling
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1.1.1

Allgemein
LOGSTOR

LOGSTOR

Weltweiter
Kundendienst

Technischer

Kundendienst

Ausbildung

Entwicklung

LOGSTOR umfasst Produktionsgesellschaften in Danemark, Polen, Schweden und
Finnland sowie Verkaufs- und Kundendienststellen in allen groReren Markten welt-
weit.

LOGSTOR arbeitet uiberall nach den gleichen internen und internationalen
Richtlinien, was einheitliche Produkte hoher Qualitat sowie gleichartige Richtlinien
fur Montage und Anwendung von LOGSTOR Produkten weltweit sichert.

Die zentrale Steuerung der Produktdaten, Spezifikationen, Vermarktung,
Montageanleitungen und Benutzermanual sichert ein gleichartiges Verstandnis und
eine gleichartige Anwendung unserer Produkte weltweit.

LOGSTOR ist Lieferant eines Systems. Teil dieses Systems ist Technischer Kundendienst
vor, wahrend und nach der Durchfiihrung eines Projekts.

Unser Know-How kommt allen Parteien zugute bei Systemauswahl, System-
optimierung, Projektierung, Schulung, Montage, Inbetriebnahme und Wartung. Das
nitzt der Gesamtokonomie und gibt den Kunden und Verbrauchern Sicherheit.

LOGSTOR hat ein umfassendes Ausbildungsprogramm flr neue Angestellten, das
sichert, dass das Personal jederzeit Fragen der Anwendung unserer Produkte beant-
worten kdnnen.

Infolge der Einfuhrung neuer Techniken, neuer Umweltsforderungen usw. hat das
traditionelle, vorgedammte Rohrsystem sich zu einem hochtechnologischen Produkt
entwickelt.

Wegen der 6kologischen Einwirkung auf unsere gemeinsame globale Zukunft ist es
deshalb auRerst wichtig, das Produkt korrekt zu handhaben; nicht nur um die best-
mogliche Okonomie fur das einzelne Produkt zu sichern.

LOGSTOR veranstaltet laufend Kurse in unserer Akademie fur Personen, die mit
dem System arbeiten sollen. Die Teilnehmer sind Entscheidungstrager, beratende
Ingenieure, Bauunternehmer, Rohr- und Muffenmonteure, Aufsichtspersonal,
Qualitatskontroller, Belegschaft und Angestellte bei LOGSTOR.

LOGSTOR hat sein Augenmerk auf Produkt- und Verfahrensentwicklung mit dem
Ausgangspunkt, dass unsere Produkte langfristige Investitionsgiter sind, und dass die
niedrigsten Lebenszeitkosten fur unsere Kunden von hdchster Wichtigkeit sind.
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1.2.1

Allgemein
Der Produktkatalog

Dokumentation

Der Produkt-
katalog

LOGSTORs Dokumentation besteht aus:

- Produktkatalog

- Projektierungshandbuicher (Einzelrohr
und TwinPipe)

- Handhabung & Montage

- Handbuch fur Schweimuffen

- Uberwachungshandbuch LOGSTOR
Detect

- Faltblatt tber Schaumpackungen
(Einzelrohr und TwinPipe)

Der Produktkatalog ist ein Werkzeug, das folgende Zwecke hat:

- Entscheidungstrager durch Lesen der allgemeinen Beschreibungen dazu befahi-
gen, die Produkte, die ihrem Bedarf und ihren Forderungen entsprechen, zu wah-
len.

- Einkaufer, Ratgeber, Sachbearbeiter und Kunden allgemein mussen leicht allge-
meine Auskinfte Gber ein spezifisches Produkt finden kénnen.

Alle Produktseiten sind in der gleichen Weise aufgebaut, um die gesuchte Auskunft
Uber die Produkte leichter finden zu kdnnen:

Anwendung: Wozu und unter welchen Voraussetzungen kann ein Produkt
verwendet werden?

Beschreibung: Wie sieht das Produkt aus, aus welchen Komponenten

besteht es?

Materialien: Aus welchen Materialien ist das Produkt hergestellt oder

setzt sich das Produkt zusammen?
Komponentennr./Mali: Welche Komponentennummern - welche Hauptmalie?
Zubehor: Erfordert das Produkt Zubeh6r der einen oder anderen Art?
Verweise: Hier wird auf relevante Abschnitte mit erganzenden
Auskuinften in diesem Katalog und den beiden anderen
Manualen verwiesen.

NB! Produktkatalog und Manuale sind selbstandige Werke. Folglich gibt es keinen
Zusammenhang zwischen der Nummerierung der einzelnen Handbucher.

Verweise auf europaische Normen sind als Verweise auf die neueste Ausgabe zu
verstehen, wenn nichts anderes ausdriicklich angegeben ist.
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1.2.2

Allgemein
Der Produktkatalog

Anwendung des Der Produktkatalog oder Teile von ihm darf nicht ohne die ausdruckliche schrift-
Produkt- liche Erlaubnis von LOGSTOR fir externe Anwendung reproduziert werden.

kataloges Die Informationen/Anweisungen sind allgemein und unter gehoriger

Berlicksichtigung der
Ortlichen Verhaltnisse anzuwenden und zu befolgen.

Unsere Techniker stellen zusatzliche/spezifische Informationen bereit.

Alle Rechte vorbehalten. Die englische Ausgabe des Manuals ist das Original, wah-
rend die anderen Ausgaben Ubersetzungen sind. Bei Unstimmigkeiten zwischen den
verschiedenen Sprachfassungen ist die Englische Fassung maRgebend.

Die Informationen in diesem Dokument kénnen fristlos geandert werden.

Die jungste Ausgabe wird immer auf "www.logstor.com/Dokumentation” zu finden
sein.

LOGSTOR behalt sich das Recht vor, ihre Produkte zu andern oder verbessern und
Anderungen des Inhalts vorzunehmen, ohne dazu verpflichtet zu sein, Personen
oder Organisationen von solchen Anderungen zu unterrichten.

LOGSTOR ist ein Warenzeichen, das nicht ohne die ausdriickliche schriftliche
Erlaubnis von LOGSTOR angewandt werden darf.
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1.3.1

Allgemein
Qualitatssicherung und Umweltmanagement

Einleitung

Zertifizierung
ISO 9001

Qualitats-
handbuch

Inspektions-
routinen in der
Produktion

Externe Aufsicht

Die Auftragsbearbeitung und Herstellung von Produkten erfolgen nach einem
Qualitatssteuerungs- und Umweltmanagementsystem, in dem LOGSTOR u.a.
Qualitats- und Umweltpolitiken formuliert hat. Das System wird von der ortlichen
Qualitats- und Umweltabteilung verwaltet, die eine selbstandige Stabsfunktion ist.

Die Qualitatsabteilung ist befugt, die Produktion oder Lieferung von Produkten, die
festgelegten Spezifikationen nicht nachkommen, zu stoppen.

Das Qualitatssteuerungssystem ist nach ISO 9001:2015 aufgebaut und zertifiziert.

Das Qualitatsmanagementsystem ist fir jede Gesellschaft/jedes Land in
Qualitatshandbiucher dokumentiert. Das Qualitatsmanagementsystem dokumen-
tiert:

- Ziele und Politiken

- Organisationsplane

- Prozeduren und Anweisungen fur Verfahren, die die Qualitat beeinflussen. Sie
umfassen Verwaltungs- und Herstellungsverfahren wie Auftragsbearbeitung,
Inspektion usw.

- Prozess- und Inspektionsplane

Die Produktion von Rohrsystemen werden umfassenden Inspektionsroutinen unterzo-
gen.

Das sichert, dass ungeachtet des Herstellungsortes die festgelegten Norme und
Spezifikationen und eine gleichartige, hohe Produktionsqualitat eingehalten wer-
den, was die Voraussetzung fur ein betriebssicheres System mit langer Lebends-
dauer ist.

Die Inspektionsroutinen sind in Verfahrens- und Inspektionsroutinen beschrieben,
die dem Empfang von Rohrwaren und Halbfabrikaten, die Eignungsprifung, dem
Produktionsprozess und den Fertigwaren gelten.

Die vorgedammten Rohre und Fittings von LOGSTOR sind u.a. gemal den Euroheat
& Power, EHP-Zertifizierungsrichtlinien zertifiziert.

Das beinhaltet, dass Herstellungsprozesse und Produkte einer Typenprifung und
Kontrolle, die auf geltender EN-Norm basieren, unterzogen werden. Das wird bei
jahrlichen Aufsichtsbesuchen verifiziert, bei dem Prufergebnisse Uberprift und
Produkte zur externen Prifung entnommen werden.
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1.3.2

Allgemein
Qualitatssicherung und Umweltmanagement

Dokumentation

an Kunden

Identifizierung

Umwelt
ISO 14001

Verweis

Verweis auf
europaische
Standards

Stahlrohre und Stahlfittings, Granulat fur Mantelrohre, Polyol und Isocyanat fir
PUR werden mit 3.1 Zertifikat bestellt und das Zertifikat wird mindesten 5 Jahre bei
LOGSTOR archiviert.

In der Regel erhalt der Kunde keine Dokumentation der gelieferten Produkte. Der
Kunde kann fur jeden Auftrag, nach vorheriger Abrede Dokumentation der Rohr-
und Fittingslieferungen bestellen.

Die Markierung an den Mantelrohren kommen den Forderungen der européaischen
Norm EN 253 nach.

Einhaltung der Umweltforderungen, Optimierung des Ressourcenaufwands und
Minimierung der Umweltbelastung werden durch ein in Ubereinstimmung mit der
Umweltnorm ISO 14001:2015 aufgebautes Umweltmanagementsystem gesichert.

Um alle relevanten LOGSTOR Zertifikate zu sehen, besuchen Sie bitte: www.logstor.
com/certificate.

Verweise auf europaische Standards sind Verweise auf geltende europaische
Standards.
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1.4.1

Allgemein
Rohrsysteme und ihre Anwendungsbereiche

5 - Anwendungsbereich
© 3
0] IS
i < S 5 o
5 S |5 |8 o 2 2
= _ B @ o) £ 3 o
ET a8 a8 e @ < . . . ©
Rohrsystem 275 ) 3] ) Rohrtyp 2 . Dimensionsbereich 2
T = = = N c c
0T = = = = = 9 ﬂ)
== & g a9 9 Q P mm ='S
KMR-System Stahl 16/25 120 140 Einzelrohr X X 26.9-1219 X
TwinPipe X X 26.9-219.1 X
PertFlextra PE-RT 10 70-80 95 Einzelrohr X X 25-63
Fehler
TwinPipe X X 25-63
PexFlextra PEX 6 80-95 100 Einzelrohr X X 20-110
Fehler
TwinPipe X X 20-63
g
§ AluFlextra pe-rt/ 10 80-95 100 Einzelrohr X X 20-32
Q Aluminium/ Fehler
[N
PE-RT TwinPipe X X 16-32
Doppelrohr X 26/20
SteelFlex Stahl 25 120 140 Einzelrohr X X 20-28 X
CuFlex Kupfer 16 120 140 Einzelrohr X 15-35 X
TwinPipe X 18-28 X
Kupferrohrsystem Kupfer 16 120 140 Einzelrohr X 22-88 X
TwinPipe X 22-54 X
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1.5.1

Allgemein
Abfallbehandlung und Recycling

Allgemein

Vorgedammte
Produkte

PUR-Schaum

PE-Mantel

Mediumrohr

Uberwachungs-
drahte und
-kabel

Vernetztes
Material

Hahne

Bei der Montage eines neuen vorgedammten Rohrsystem oder der Erneuerung
eines alten Rohrsystems sind die verschiedenen Abfallmaterialien nach untenste-
henden Anweisungen oder ortlichen Vorschriften zu handhaben.

Zuerst sind PUR-Schaum, PE-Mantel, Mediumrohr und Uberwachungsdrahte zu zer-
trennen.

Wenn moglich, den PUR-Schaum wiederverwenden oder unter kontrollierten
Bedingungen nach 6ortlichen Vorschriften in einer Abfallverbrennungsanlage ver-
brennen.

PE-Mantel kann granuliert und wiederverwendet werden.

Stahlrohr:
- Wenn maoglich, das Stahlrohr wiederverwenden oder es erst schmelzen und dann
wiederverwenden.

Kupferrohr:
- Wenn moglich, das Kupferrohr wiederverwenden oder es erst schmelzen und dann
wiederverwenden.

Mehrschichtverbundrohr PE-RT/Aluminium/PE-RT:
- Schichten trennen.
- Aluminium und PE-RT lassen sich wiederverwenden.

PEX:

- PEX unter kontrollierten Bedingungen nach ortlichen Vorschriften in einer
Abfallverbrennungsanlage verbrennen oder in Anlagen fur chemisches Recycling
wiederverwenden.

PE-RT:
- Schichten trennen.
- PE-RT und Aluminium lassen sich wiederverwenden.

Kupferdrahte
- Kupferdrahte kbnnen geschmolzen und wiederverwendet werden.

Kunststoff-beschichtete Uberwachungsdréahte und -kabel

- Kunststoff-beschichtete Uberwachungsdrahte und -kabel sind nach értlichen
Vorschriften tiber Abfallhandhabung elektrischer Uberwachungsdréhte und - kabel
zu handhaben.

Vernetztes Material ist unter kontrollierten Bedingungen nach ortlichen Vorschriften
in einer Abfallverbrennungsanlage verbrennen.

Wenn moglich, sind Hahne wiederzuverwenden. Hahnteile, die nicht wiederverwen-
det werden konnen, sind als Abfall nach den ortlichen Vorschriften zu handhaben.
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1.5.2

Allgemein
Abfallbehandlung und Recycling

Elektronische
Komponenten

Chemikalien

Messing-
kupplungen

Elektronische Komponente wie Detektore, Anschlussdosen u.a. sind als elektro-
nischer Abfall nach den ortlichen Vorschriften zu handhaben.

Wenn moglich, sind Polyol und Isocyanat wiederzuverwenden. Ansonsten sind sie
als Chemikalienabfall nach ortlichen Vorschriften zu handhaben.

Alternativ, Ausschaumen unter kontrollierten Bedingungen nach den Vorschriften
vornehmen und PUR-Schaum wie auf S. 1.5.1. angefuhrt handhaben.

Messingkupplungen kénnen geschmolzen und wiederverwendet werden
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2.0.1

Das KMR-System Einzelrohr

Ubersicht

Einleitung

Inhalt

Alternativen

Dieser Abschnitt beschreibt die vorgedammten Einzelrohre, die LOGSTOR anbietet.

2.0.2
2.0.5
2.0.6
2.0.7
2.0.8

Materialspezifikation
Fernwarmerohre - Dammeserie 1
Fernwarmerohre - Dammeserie 2
Fernwarmerohre - Dammserie 3
Fernwarmerohre - Palrohr

Rohre anderer Dimensionen und nach anderen Spezifikationen sind als
Sonderauftrage lieferbar.
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2.0.2

Das KMR-System Einzelrohr
Materialspezifikation

Anwendung

Beschreibung

Herstellungs-
verfahren

Unser Rohrsystem ist ein komplettes System zur Beférderung und Verteilung von
Fernwarme. Das LOGSTOR Verbundrohrsystem kommt im Allgemeinen den euro-
paischen Normen EN253, EN448, EN488, EN489, EN13941, EN 17415-1, EN17415-2,
EN17415-3 und EN14419 nach.

Alle Angaben im Abschnitt 2 dieses Katalogs basieren auf:

Lebensdauer = Mindestens 30 Jahre.

Max. Betriebsdruck = 25 bar. Die Druckklasse mag aber fur groRe T-Stiicke und
Bogen in Standardausfihrung niedriger sein.

Das Rohrsystem erfilllt die Forderungen in EN 253 und EN 13941 bezuglich kontinu-
ierlichem Betrieb mit HeiBwasser bei unterschiedlichen Temperaturen bis zu 120 °C
und in unterschiedlichen Zeitintervallen mit einer Spitzenlasttemperatur von bis zu
140 °C. Die Summe der unterschiedlichen Zeitintervalle dirfen im Durchschnitt nicht
300 Stunden pro Jahr Ubersteigen. Bei Temperaturprofilen, die von der oben ange-
fuhrten Normen abweichen, kbnnen wir auf Anfrage die geschatzte Lebensdauer
auf Grund des tatsachlich erwarteten Temperatursatzes im Laufe eines Jahres
berechnen.

Bitte LOGSTOR kontaktieren, wenn lhre Voraussetzungen sich von den Grenzwerten
in EN 253 unterscheiden.

Ein vorgedammtes Rohr besteht aus:

Pos. Teill Material

1 Mediumrohr Stahl

2 Dammung Polyurethanschaum
3 Mantelrohr Polyethylen, HDPE
4 Zwei 1,5 mm?

Kupferdrahte zur
Uberwachung Ein Draht ist verzinnt
5 Rohraufkleber

LOGSTOR verfugt tber mehrere Verfahren zur Herstellung von Rohren, die alle die
Forderungen von EN 253 nachkommen, deren Dammfahigkeitenten sich aber unter-
scheiden.

Herkdmmlich gedammte Rohre werden durch Einspritzen des Dammschaumes zwi-
schen dem Mediumrohr und dem in einem gesonderten Verfahren hergestellten
Mantelrohr hergestellt. Im Verfahren werden die Rohre einzeln hergestellt.

Das Verfahren findet fur alle Rohrdimensionen Anwendung.

Im Axialkontiverfahren werden Rohre durch Gieflen der Dammung auf das
Mediumrohr in einer wandernden Form hergestellt, und dann wird das Mantelrohr
auf die Dammung extrudiert. Die Herstellung erfolgt in einem kontinuierlichen
Verfahren. Zwischen der Dammung und dem Mantelrohr ist eine effektive
Diffusionssperrfolie zur Verhinderung von Diffusion der Da@mmgase eingegossen.
Kontinuierlich hergestelite Rohre mit Diffusionssperrfolie altern somit nicht.

Das Verfahren wird fur Rohre mit Mantelrohrdimensionen von g 90 bis g 315 mm
angewandt. Der gesamte Warmeverlust tber 30 Jahre ist 10-25% niedriger als der fur
entsprechende traditionell hergestellte Rohre. Die kleinsten Dimensionen erzielen die
grofdte Ersparnis.

Im Drehkontiverfahren wird die Dammung auf das Mediumrohr gespruht oder sie
wird in einer Form um das Mediumrohr gegossen. Das Mantelrohr wird dann in

einer Spiralbewegung auf die Dammung extrudiert. Das Verfahren wird fur Rohre
mit Mantelrohrdimensionen von g 355 bis g 1200 mm angewandt. Diese sind mit
Diffusionssperrfolie als Sonderprodukt erhaltlich.
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2.0.3

Das KMR-System Einzelrohr
Materialspezifikation

Herstellungs-
verfahren,
fortgesetzt

Stahlrohre

Dammung

Mantelrohr

Im Opti-Herstellungsverfahren wird das Rohr in einer Form ausgeschaumt durch
Einspritzen des Schaumes an 6 Stellen, die Uber die Rohrlange verteilt sind. Danach
wird das Mantelrohr in einer Spiralbewegung auf die Dammung extrudiert. Das
Verfahren wird fur Rohre mit Mantelrohrdimensionen von g355 bis 1400 mm ange-
wandt. Die kleinste Stahlrohrdimension ist 2406 mm

Dimensionen und Toleranzen: Nach EN 253 und EN 13941.

Standardrohr:

Abnahmeprifzeugnis:
SchweilRfugenform:

Oberflachenqualitat:

Langsnaht- oder spiralgeschweilt P235GH nach EN
10217-2 oder EN 10217-5.

EN 10204 - 3.1

Wanddicke S < 3,2 mm wird mit geraden Enden gelie-
fert.

Wanddicke S = 3,2 mm wird mit abgeschréagten Enden
in 30° Winkel, Stegflanke 1,6 mm + 0,8 mm geliefert.
EN10217-2 Option 10 oder EN 10217-5 Option 7.

Vor Ausschaumen des Rohres bitte sicherstellen, dass
die Oberflache des Stahlrohres eine Qualitat hat,

die einen optimalen Verbund zwischen Rohr und
Dammung sichert.

Polyurethanschaum:
Treibmittel:

Eigenschaften: Minimum wie in EN 253 gefordert.
Cyclopentan.

Thermische Warmeleitfahigkeit: - Traditionell hergestellte Rohre (50° C): 0,027 W/m K.

*

)

- Axialkontirohre (50° C): 0,023 W/m K*)

- Drehkontirohre/Optirohre (50° C): 0,025 W/m K

*) Diese Lambda-Werte basieren auf den
Durchschnitt der laufenden internen und exter-
nen A-Messungen.

Das Berechnungsprogramm Calculator enthalt

immer die aufdatierten Werte. Siehe www.logstor.

com/Calculator.

Polyethylen:

Thermische Stabilitat:

HDPE, bimodal (min. PE 80, ISO 12162)
Eigenschaften: Min. wie in EN 253 gefordert

Alle Teile sind voll schwei3bar innerhalb des
Schmelzindex-Bereiches:

MFR-Variation £0,5 g/10 min

Oxydation induction time (OIT): > 20 min bei 210°C

Widerstand gegen Rissbildung: Langsame Rissbildung (Kerbempfindlichkeit): > 300 h

Inwendige Oberflachen-
behandlung:

(Kerb, 4 MPa, 80°C, EN 253)

Alle traditionell hergestellete Mantelrohre werden bei
der Herstellung coronabehandelt, um einen optima-
len Verbund zwischen Mantelrohr und Da&mmung zu
sichern. Bei Kontirohren wird der Verbund durch eine
coronabehandelte PE-Folie zwischen Mantel und
Dammung gesichert.
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2.0.4

Das KMR-System Einzelrohr
Materialspezifikation

Fertigrohre

Uberwachungs-
system

Freies Mediumrohrende: 220 # 10 mm
Lieferlangen: 6,12 und 16 m

Die Rohre werden mit 2 Kupferdrahten, eingeschaumt in der Dammung, Nordic
System, geliefert.

Drahte: 1,5 mm? Kupferdréahte (der eine ist verzinnt)
Abstand zum Stahlrohr: 15 mm. -5/+40 mm abhdngig von Dimension und
Rohrtyp

Position am Scheitel: + 3-20 cm von 12 Uhr-Position

Die eingegossenen Kupferdrahte sind das Ruickgrat in den elektronischen
Uberwachungssystemen, die fiir die meisten unserer Rohrsysteme lieferbar sind.

Siehe Beschreibung Abschnitt 16 in diesem Katalog.
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2.0.5

Das KMR-System Einzelrohr
Fernwarmerohre

Beschreibung

Dammeserie 1,
Komponenten-
Ubersicht/Daten

Alle vorgedammte Rohre werden mit
eingeschaumten Kupferdrahten zur

Uberwachung geliefert.

Einzelrohre in Dimension g 90 - 315 mm
sind auch mit Diffusionssperre in 12 und

16 m Langen erhaltlich.

Komponentennr. 2000

Stahlrohr Mantelrohr Rohr Wassergehalt
@ nom. a. o Wandd. a.o Wandd. 6m 12m 16 m | Gewicht
mm mm mm mm Rohr Rohr Rohr kg/m I/m
20 26,9 2,6 90 3,0 X X 2,9 0,4
25 33,7 2,6 90 3,0 X X 3,3 0,6
32 42,4 2,6 110 3,0 X X 4,2 11
40 48,3 2,6 110 3,0 X X 4,6 1,5
50 60,3 29 125 3,0 X X 6,1 2,3
65 76,1 2,9 140 3,0 X X 75 39
80 88,9 3,2 160 3,0 X X 9,4 53
100 114,3 3,6 200 3,2 X X X 14 9,0
125 139,7 3,6 225 34 X X X 16 14
150 168,3 4,0 250 3,6 X X X 21 20
200 2191 45 315 4,1 X X X 31 35
250 273 5,0 400 4,8 X X X 45 54
300 323,9 5,6 450 5,2 X X 58 77
350 355,6 5,6 500 5,6 X X 66 93
400 406,4 6,3 560 6,0 X X 81 120
450 457 6,3 630 6,6 X X 93 160
500 508 6,3 710 7,2 X X 108 190
600 610 71 800 7,9 X X 142 280
700 711 8,0 900 8,7 X X 180 380
800 813 8,8 1000 9,4 X X 230 500
900 914 10,0 1100 10,2 X X 280 630
1000 1016 11,0 1200 11,0 X X 340 780
1100 1118 11,0 1300 11,8 X X 378 943
1200 1219 12,5 1400 12,5 X X 460 1120

Product Catalogue - Fourth issue | 07/2022



2.0.6
Das KMR-System Einzelrohr

Fernwarmerohre

Dammeserie 2, Komponentennr. 2000

Komponenten— Stahlrohr Mantelrohr Rohr Wassergehalt

Ubersicht/Daten

@ nom. a.o Wandd. a.o Wandd. 6m 12 m 16 m | Gewicht
mm mm mm mm Rohr Rohr Rohr kg/m I/m

20 26,9 2,6 110 3,0 X X 3,3 0,4
25 33,7 2,6 110 3,0 X X 3,7 0,6
32 42,4 2,6 125 3,0 X X 4,6 11
40 48,3 2,6 125 3,0 X X 50 15
50 60,3 2,9 140 3,0 X X 6,5 2,3
65 76,1 2,9 160 3,0 X X 8,0 3,9
80 88,9 3,2 180 3,0 X X 10 53
100 114,3 3,6 225 3,4 X X X 15 9,0
125 139,7 3,6 250 3,6 X X X 18 14
150 168,3 4,0 280 3,9 X X X 23 20
200 2191 4,5 355 4,5 X X X 34 35
250 273 5,0 450 5,2 X X X 49 54
300 323,9 5,6 500 5,6 X X 63 77
350 355,6 5,6 560 6,0 X X 70 93
400 406,4 6,3 630 6,6 X X 89 120
450 457 6,3 710 7,2 X X 104 160
500 508 6,3 800 7,9 X X 120 190
600 610 7,1 900 8,7 X X 156 280

Grossere Dimensionen in Serie 2 sind auf Anfrage lieferbar.
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2.0.7
Das KMR-System Einzelrohr

Fernwarmerohre

Dammeserie 3, Komponentennr. 2000

Komponenten-

tibersicht/Daten Stahlrohr Mantelrohr Rohr Wassergehalt

@ nom. a.o Wandd. a.o Wandd. 6m 12m 16 m | Gewicht
mm mm mm mm Rohr Rohr Rohr kg/m I/m

20 26,9 2,6 125 3,0 X X 3,7 0,4
25 33,7 2,6 125 3,0 X X 4,1 0,6
32 42,4 2,6 140 3,0 X X 5,0 11
40 48,3 2,6 140 3,0 X X 5,4 15
50 60,3 2,9 160 3,0 X X 7,0 23
65 76,1 2,9 180 3,0 X X 8,6 3,9
80 88,9 3,2 200 3,2 X X 11 53
100 114,3 3,6 250 3,6 X X X 16 9,0
125 139,7 3,6 280 3,9 X X X 19 14
150 168,3 4,0 315 4,1 X X X 25 20
200 219,1 4,5 400 4,8 X X X 38 35
250 273 5,0 500 5,6 X X X 54 54
300 323,9 5,6 560 6,0 X X 67 77
350 355,6 5,6 630 6,6 X X 78 93
400 406,4 6,3 710 7,2 X X 99 120
450 457 6,3 800 7,9 X X 116 160
500 508 6,3 900 8,7 X X 136 190

Grossere Dimensionen in Serie 3 sind auf Anfrage lieferbar.
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2.0.8

Das KMR-System Einzelrohr
Fernwarmerohre - Paldrohr

Anwendung Palrohre werden dazu verwendet, die Entfernung der Dammung im
Zusammenhang mit dem Anpassen der Rohrlangen zu erleichtern..

Beschreibung Abhéangig vor der Lange des Palirohres,
ist das PaRrohr in 0,5-1,5 m lange
Sektionen eingeteilt, die mit querlau-
fenden Klebestreifen markiert sind.

Jede zweite Dammschicht haftet nicht
am Mediumrohr und ist mit langsge-
henden Klebestreifen markiert.

Materialien Palrohre und sonstige gerade Rohre sind nach denselben Spezifikationen herge-
stellt.

Komponentennr./ Komponentennr. 2490.

Daten Palrohre, die traditionell ausgeschaumte Rohre sind, sind in 12 m Lange erhaltlich.

Die Dimensionen der Dammserien 2 und 3 sind dieselben wie die fur gerade Rohre.
Max. Stahlrohrdimension ist g 508.
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2.1.1

Dehnung und Verankerung

Ubersicht
Einleitung Dieser Abschnitt beschreibt die Dehnungs- und Festpunktelemente, die im
Zusammenhang mit einer oder mehreren unseren Verlegemethoden verwendet
werden.
Inhalt 2.1.2 E-Comps

2.1.4 Dehnungspolster
2.1.5 Festpunkte
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2.1.2

Dehnung und Verankerung
E-Comps

Anwendung Der E-Comp ist ein Kompensator mit einer “Einmal”-Funktion, der in Rohrsystemen
eingesetzt wird, in denenTemperaturanderungen als Spannungen im Stahlrohr auf-
genommen werden, statt in Dehnungsbewegungen umgesetzt zu werden.

Beschreibung E-Comp @ 60,3-139,7 mm E-Comp @ 168,3-610 mm

Cmax

E-Comps sind fur einen max. Betriebsdruck von 25 bar (Prafdruck von 37,5 bar bei
20°C) dimensioniert.

Max. Auslegungstemperatur: 130°C.
E-Comps sind fur 250 volle Lastwechsel der Projektklasse B bis zu und einschliellich
DN300 und der Projektklasse C fur grossere Dimensionen nach EN13941-1.

Materialien Das Mediumrohr und die Abschirmung des E-Comps: Wie fur gerade Stahl-
Mediumrohre
Balg: Rostfreier Stahl, AlSI 321

Komponentennr. Komponentennr. 0006 Stahlrohr

emax L
/Malie o . 5
L ist die Lange des E-Comps in zusam- a.gmm mm mm
mengepresstem Zustand. 60.3 50 218
emax ISt die héchste PreRlange. ;z:; 33 ij
E-Comps gréRerer Dimensionen sind 114.3 80 239
nach Vereinbarung lieferbar. 139.7 95 289
Im voraus eingestellte E-Comps kdnnen 168.3 105 214
auf Anfrage durch Komponentennr. 219.1 120 309
4150 geliefert werden. 273 125 336
323.9 135 312
355.6 135 295
406.4 150 288
457 150 392
508 150 331
610 150 332
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2.1.3

Dehnung und Verankerung
E-Comps

Zubehor Komponentennr. 1270

Kunststoffolie fir Rohrstrecken mit
E-Comps.

b
In Rollen erhaltlich.

Foliendicke 0,1 mm.

Foliendicke bei 2500 mm und 3000 mm
Breite: 0,15 mm.

0

Mantelrohr, Breite Lange

a.g mm mm m
110-160 500 100
200-315 1000 100
355-450 1500 100
500-630 2000 100
710 2500 50
=800 3000 50
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2.1.4

Dehnung und Verankerung
Dehnungspolster

Anwendung Dehnungspolster kdnnen zur teilweisen Aufnahme/Verteilung von
Dehnungsbewegungen verwendet werden.
Die Anwendung beschrankt sich auf das erste Auftreten einer Dehnungbewegung
von max. 84 mm sowie eine max. Daueroberflachentemperatur des Mantelrohres
von 50° C.

Beschreibung Dehnungspolster sind in einer GroRe, die
dem aktuellen Mantelrohrdurchmesser
anzupassen ist, erhaltlich.

Materialien Dehnungspolster bestehen aus: Polyethylenschaum mit geschlossenen Zellen. Nicht
abbaubar.
Thermische Warmeleitfahigkeit: A (50°C) = > 0,05 W/mK

Als Typ 2 nach EN 13941-1 mit folgenden Verformung in % Druckspannung, kPa
Eigenschaften geliefert: 40 60 +15%

50 90 +15%

75 275 +15%

Komponentennr./  Komponentennr. 7000.
Anzahl Produktnr. 7000 2000 005 001.

Der Mantelrohrdurchmesser bestimmt

die H6he des Dehnungspolsters. D % @ é@
Zubehor Komponentennr 1997

Produktnr. 1997 0000 016 000

Vernetztes Schaumfolielaminat, das um die Dehnungspolster gewickelt werden, um
zu sichern, dass kein Sand zwischen Dehnungpolstern und Mantelrohr kommt.

Wird in Rollen von 160 m geliefert.

Breite: 1000 mm
Dicke: 5 mm
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2.1.5

Dehnung und Verankerung

Festpunkte
Anwendung Vorgedammte Festpunkte sind anzuwenden, wenn die Rohrleitung zur Aufnahme
von Dehnungskraften festzuhalten ist, um unerwiinschte Dehnungsbewegungen zu
vermeiden.
Beschreibung Vorgedammter Festpunkt.

Max. Betriebsdruck: 25 bar

Max. Axialbelastung der Festpunktplatte
entspricht einer Differenzspannung von
150 MPa aus den beiden Seiten.

Alle vorgedammten Festpunkte werden
mit eingegossenen Kupferdrahten zur
Uberwachung geliefert.

Materialien Rohrteil: Wie fUr gerade Rohre: P 235 GH/PUR/PE-HD
Flansch: Beschichteter Stahl, S 235 JR
Inwendige Abschirmung: Rostfreier Stahl.

Vorgedammte Festpunkte werden nach EN 448 hergestellt.

Komponentennr./  Komponentennr. 4000.

Daten Bei Festpunkten grolRerer Dimensionen oder mit grofieren Spannungen wenden Sie
sich bitte an die Technische Abteilung mit konkreten Auskiinften Uber das Projekt.

Stahl- Serie 1 Serie 2 Serie 3
rohr Mantel L A Mantel L A Mantel L A
ag @ mm mm mm @ mm mm mm @ mm mm mm
mm
26,9 90 2000 140 110 2000 160 125 2000 160
33,7 90 2000 140 110 2000 160 125 2000 165
42,4 110 2000 170 125 2000 180 140 2000 190
48,3 110 2000 170 125 2000 180 140 2000 190
60,3 125 2000 200 140 2000 200 160 2000 220
76,1 140 2000 220 160 2000 225 180 2000 250
88,9 160 2000 235 180 2000 260 200 2000 275
114,3 200 2000 300 225 2000 310 250 2000 340
139,7 225 2000 320 250 2000 350 280 2000 370
168,3 250 2000 370 280 2000 390 315 2000 425
219,1 315 2000 450 355 2000 480 400 2000 525
273 400 2500 550 450 2500 590 500 2500 630
323,9 450 2500 600 500 2500 650 560 2500 710
355,6 500 2500 650 560 2500 710 630 2500 780
406,4 560 2500 730 630 2500 800 710 2500 880
457 630 3000 800 710 3000 880 800 3000 980
508 710 3000 880 800 3000 980 900 3000 1100
610 800 3000 1000 900 3000 1100 - - -
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2.2.1

Mantelrohrverbindungen
Ubersicht

Inhalt

222
2.2.3
2.2.7
229
2211
2.2.12
2.2.13
2.2.14
2.2.15

Allgemein
BandJoint
EWJoint
SX-WPJoint
BXJoint
BXSJoint
B2SJoint
BSJoint
C2LJoint
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2.2.2

Mantelrohrverbindungen
Allgemein

Muffentypen

SchweilRmuffen

Vernetzte
Schrumpfmuffen

HDPE-
Schrumpfmuffen

LOGSTOR liefert drei verschiedene Typen von Muffen:
- Schweilmuffen

- Vernetzte Schrumpfmuffen

- HDPE-Schrumpfmuffen

Alle Muffentypen sind nach EN 489 gepruft und anerkannt.

LOGSTOR hat zwei Typen von SchweiBmuffen:

- BandJoint ist eine offene Schweilmuffe, die nach VerschweilRen des Stahlrohres
zu montieren ist. BandJoint hat integrierte Kupferdrahte im Schweibereich.

- EWJoint ist eine geschlossene HDPE-Schrumpfmuffe , die vormontiert wird, ehe das
Stahlrohr verschweif3t wird.
SchweiRbander werden getrennt geliefert und sind erst zu montieren, wenn die
Muffe geschrumpft werden soll.

Schweimuffen kbnnen in allen Bodentypen verwendet werden - auch wo
der Grundwasserspiegel konstant mehr als 0,5 m tiber die Rohre steht z.B.
Kreuzung von Wasserwegen und in élverunreinigtem Boden, bakteriell aktiven
Haushaltsmuldeponien und See-/Meeressedimentationen.

Beim Kreuzen von Flissen, Hafen, Seen o.4. wird die Montage von einem doppelten
EWJoint empfohlen. Bitte kontaktieren Sie unsere Technische Abteilung.

Geschlossene Schrumpfmuffen, die vormontiert werden, ehe das Stahirohr ver-
schweil3t wird.

Fur Ausschaumen oder mit Dammschalen.
Schaumldcher werden mit Schweilistopfen gedichtet.

Vernetzte Muffen lassen sich in allen tblichen Bodentypen verwenden, wo der
Grundwasserspiegel konstant weniger als 0,5 m Uber die Rohre steht.

Geschlossene HDPE-Schrumpfmuffen, die vormontiert werden, ehe das Stahlrohr
verschweilst wird.

Fur Ausschaumen.
Schaumlécher werden mit SchweilRstopfen gedichtet.

HDPE-Schrumpfmuffen lassen sich in allen Gblichen Bodentypen verwenden, wo der
Grundwasserspiegel konstant weniger als 0,5 m tber die Rohre steht
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2.2.3

Mantelrohrverbindungen
BandJoint

Anwendung

Beschreibung

BandJoint ist eine offene PE-Schweilmuffe mit integrierten Kupferdrahten im
Schweillbereich.

FUr Mantelrohrdimensionen g 90 - 1400 mm anwendbar. Zur Reduzierung anwend-
bar, wenn der Unterschied der Mantelrohrdimensionen héchstens 25 mm ist. Siehe
den Abschnitt "Reduzierungen".

LOGSTOR WeldMaster wird zum Schweifl}en vom BandJoint verwendet.

BandJoint-Dimension g 90-200 mm

Wird mit vorgebohrten Locher zum
Ausschaumen geliefert.

2 Stck. je Verpackung in weil3er PE-Folie.
Aufrecht stehend aufzubewahren.

Hochsttemperatur wahrend Transport
und Lagerung: 60°C.

Nicht fur flexible Rohre anwendbar.
%

Komponentennr. 5610 BandJoint-Lange | Mantelrohrdimension, mm
L, mm 90-125 140-200
570 (STD) X X
830 (XL)* X X

* jst fir E-Comp und Reparaturen
anwendbar.

"

BandJoint-Dimension g 225-1400 mm.

1 Stck. je Verpackung in weil3er Folie.
Wird als Standard aufgerollt geliefert,
Kann auf Anfrage fur Dimensionen 2
g 355 mm flach auf einer Palette mit
Rahmen geliefert werden.

Werden die BandJoints flach geliefert,
sind sie am Tag vor der Montage auf-
zurollen.

Hochsttemperatur wahrend Transport
und Lagerung: 60°C.

Komponentennr. 5612

BandJoint, L Mantelrohrdimension, mm
mm 225 250 280 315 355 400 450 500 560
630 X X X X X X X X X
1020* X X X X X X X X X
BandJoint, L Mantelrohrdimension, mm
mm 630 710 800 900 1000 1100 1200 1300 1400
630 X X X X X X X X X
1020* X X X X X X X X X

* Lange 1020 mm ist fir E-Comp und Reparaturen anwendbar.
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2.2.4

Mantelrohrverbindungen
BandJoint

Zubehorsatz Ein Zubehorsatz enthalt:
1. Anschlag
2. Schrauben
3. Filzkissen
4. Entliftungsstopfen
5. Schweilstopfen
6. IsolatorfliRe

Die Lange des Ausschnittes, L,, bestimmt
die Lange des Anschlages.

A = Lange des Ausschnittes
L, = BandJoint-Lange

A
L2
Komponentennr. 5606
Dimension g 90-200 mm:
. Mantelrohrdimension, A, L L Anzahl Schrauben und
Breite, 40 mm 2 : o
mm mm mm mm IsolatorfuBe je Anschlag
Anschlag STD 90-200 420-455 570 500 2
Anschlag XL* 90-200 680-715 830 760 4
* Anschlag XL wird fur E-Comp angewandt.
Dimension g 225-1400 mm:
. Mantelrohrdimension, A, L L Anzahl Schrauben und
Breite, 70 mm 2 ! I
mm mm mm mm IsolatorfuRe je Anschlag
Anschlag STD 225-1400 420-455 630 500 2
Anschlag XXL* 225-1400 810-845 1020 890 4

* Anschlag XXL wird fur E-Comp und Reparaturen angewandt.
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2.2.5

Mantelrohrverbindungen
BandJoint

Lange
IsolatorfliRe

Lange
Schrauben

Bei Dammdicken > 85 mm sind
70 mm lange isolatorfuRe fur die
Regulierschrauben zu verwenden. &

Komponentennr. 5606

Mantelrohrdimension, mm
Anschlag - - -
Serie 1 Serie 2 Serie 3
STD und XXL 630-1400 450-1400 400-1400

25 Stck. Isolatorfuflle in einer Tute: Produktnr. 5606 0000 010 000.

Fur grosse Dimensionen sind aulBer 70
mm IsolatorfiiRe auch besonders lange
Schrauben anzuwenden. //
Komponentennr. 1995
Dimension, Schraubenlange
2 mm 100 mm 120 mm 150 mm
355,6/630 X
406,0/710 X
457,0/800 X
508,0/800 X
508,0/900 X
610,0/900 X
610,0/1000 X
711,1/1000 X
711,1/1100 X
813,0/1100 X
813,0/1300 X
914,0/1200 X
914,0/1300 X
1016,0/1300 X
1016,0/1400 X
1118,0/1400 X
Produktnr.:

100 mm lange Schraube: 1995 0010 002 100
120 mm lange Schraube: 1995 0010 002 120
150 mm lange Schraube: 1995 0010 002 150
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2.2.6

Mantelrohrverbindungen

BandJoint
Materialien Muffe: HDPE
Anschlag: Warmgalvanisertes Blech
Filzkissen: Filz
Schrauben: Stahl
Isolatorful3: Etronit, Hochdrucklaminat

Entliftungsstopfen: Polypropylen
Schweilstopfen: HDPE

Zubehor Mit Schaumpackung auszuschaumen, Komponentennr. 0700.
Bei groRen Dimensionen ist Maschinenschaum zu verwenden.

Bei der Bestellung Dammeserie angeben, und dass die Lieferung einschliellich
Schaumpackungen sein muss.
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2.2.7

Mantelrohrverbindungen
EWJoint

Anwendung

Beschreibung

EW-
SchweilRbander

Fur Mantelrohrdimensionen @90 - 1400 mm anwendbar.
Die Muffe ist vor dem Verschweilen des Mediumrohres vorzumontieren.

Die Muffe wird durch Einschweien eines losen Schweilbandes zwischen Muffe
und Mantelrohr mit dem Mantelrohr verschweil3t. Zur Schweilung vom EWJoint wird
LOGSTOR WeldMaster angewandt.

Nicht fur flexible Rohre anwendbar.

EWJoint besteht aus:

1. Schrumpfmuffe

2. SchweiRbander

3. Entluftungsstopfen

4. Schweil3stopfen

5. Klammer zur Befestigung von
SchweilRb&andern

Die Muffen werden in einer weilten
PE-Folienverpackung geliefert.

Das Zubehor, 2-4, wird getrennt in einem
Kunststoffeimer geliefert.
Klammer sind getrennt zu bestellen.

Die Muffen aufrecht stehend aufbe-
wahren.

Hochsttemperatur wahrend Transport
und Lagerung: 40°C.

Komponentennr.: 5027

Mantelrohrdimension L, fiir E-Comp Mantelrohrdimension L, fur E-Comp
L mm L mm

g mm mm 2 mm mm
90 700 - 450 700 1300
110 700 1050 500 700 1300
125 700 1050 560 700 1300
140 700 1050 630 750 1300
160 700 1050 710 750 1300
180 700 1050 800 750 1300
200 700 1050 900 800 1300
225 700 1050 1000 800 1300
250 700 1050 1100 800
280 700 1050 1200 800
315 700 1050 1300 800
355 700 1050 1400 800
400 700 1050

EWJoint fir E-Comp hat eine Wanddicke fir Extruderschweilien.

Schrumpfmuffe =2 250 mm in standard Lange I&sst sich exfruderschweiBen.

Komponentennr. 5556

SchweiRbander, Entliftungs- und Schweillstopfen fur 1 Muffe werden zusammen in
einem Eimer geliefert.
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2.2.8

Mantelrohrverbindungen

EWJoint
Klammer Komponentennr. 9050 Mantelrohr, &. & mm Produkt
90-400 9050 0000 031 053
> g 450 9050 0000 031 052

Materialien Muffe: HDPE
SchweilRbander: Elektrogalvanisiertes Netz
Entluftungsstopfen: Polypropylen
Schweilstopfen: HDPE

Zubehor Mit Schaumpackung auszuschaumen, Komponentennr. 0700.
Bei groRen Dimensionen ist Maschinenschaum zu verwenden.

Bei der Bestellung Dammserie angeben, und dass die Lieferung einschlielllich
Schaumpackugen sein muss..
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2.2.9

Mantelrohrverbindungen

SX-WPJoint

Anwendung

Beschreibung
2 90-450 mm

Schrumpfmuffe aus vernetztem PE (PEX) zum Ausschaumen. Die Muffe ist flr

Dimensionen g 90-450 mm an beiden Enden schrumpfbar und fir Dimensionen

@ 500-710 mm in der ganzen Lange schrumpfbar. Die Schaumldcher sind mit

Schweilstopfen zu verschliessen.

Die Schrumpfmuffe ist vor dem Verschweilen des Mediumrohres vorzumontieren.

Die Schrumpfmuffe kann als Standard um einen Dimensionssprung reduziert wer-

den, Siehe untenstehende Tabelle.

Bei Montage an Rohren mit gewelltem Mantel sind die Muffenenden mit zusatzli-
chen Manschetten, die getrennt zu bestellen sind, zu dichten.

SX-WPJoint besteht aus:

1. Schrumpfmuffe mit integriertem
Mastix

2. Entluftungsstopfen

3. Schweilsstopfen

Wird in einer weilen PE-Folieverpackung
geliefert. Die Schrumpfmuffe ist aufrecht
stehend aufzubewahren
Hochsttemperatur wahrend Transport
und Lagerung: 60° C

Komponentennr. 5031

Mantelrohr

Mantelrohr D,, mm

1

D L =650 mm

L =750 mm

mm 66 | 77 | 90 | 110 | 125 | 140 | 160

180

200

225

250

280 | 315 | 355

400

450

90 X | X

110

125 X X

140 X

160 X X

180 X

200

225

250

280

315

355

400

450
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2.2.10

Mantelrohrverbindungen
SX-WPJoint

Beschreibung
@ 500-710 mm

Materialien

Zubehor

SX-WPJoint besteht aus:
1. Schrumpfmuffe

2. Dichtungsband

3. Entliftungsstopfen

4. Schweilsstopfen

Wird in einer weilen PE-Folieverpackung
geliefert. Die Schrumpfmuffe ist aufrecht
stehend aufzubewahren.

Hochsttemperatur wahrend Transport
und Lagerung: 60° C

Komponentennr. 5031

2

4 €
S

@
3((

L/
~

Mantelrohr D,, mm
Mantelrohr D,
L =750 mm
mm
450 500 560 630 710

500 X X

560 X X

630 X

710 X
Schrumpfmuffe: Vernetztes PE (PEX)
Mastix: PIB-basierter Mastix

Entluftungsstopfen: Polypropylen
Schweilstopfen: HDPE.

Mit Schaumpackung auszuschaumen, Komponentennr. 0700.
Bei der Bestellung Dammserie angeben, und dass die Lieferung einschlielllich

Schaumpackungen sein muss.

Manschette fur gewellten Mantel, Komponentennr. 5500. 2 Stck. je Muffe bestellen.
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2.2.11

Mantelrohrverbindungen
BXJoint

Anwendung Schrumpfmuffe aus vernetztem PE (PEX) mit DAmmschalen aus Polyurethan (PUR).
BXJoint ist doppelt gedichtet. Fir Mantelrohrdimension g 90-630 mm anwendbar.
Die Schrumpfmuffe ist vor dem VerschweilRen des Mediumrohres an die Rohre vor-
zumontieren.
Sie kann zur Reduzierung verwendet werden. Die Dimensionsgrenzen gehen aus der
Tabelle hervor. Wegen der Dammschalen ist fur die grof3te Dimension zu bestellen.

Beschreibung BXJoint besteht aus:
1. PEX-Schrumpfmuffe mit intergriertem L /\
Hotmelt und Mastix
2. Dammschalen
3. Schrumpffolie

Wird in einer weilen PE-Folieverpackung

geliefert.
Die Muffe ist aufrecht stehend aufzube- %

wahren

Hochsttemperatur wahrend Transport
und Lagerung: 60°C.

Komponentennr. 5022

Mit Dammschalen fur Serie 1, 2 und 3 geliefert.

Mantel- Mantelrohr D,, mm

rohr 66 | 77 | 90 | 110 | 125|140 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 280 | 315 | 355 | 400 | 450 | 500 | 560 | 630

D, mm
90 X | X | X

110 X | X | X
125 X | X
140 X X X
160 X X X
180 X X
200 X X X
225 X X X
250
280 X X X
315 X X
355
400 X X
450 X
500 X X
560 X
630 X X

Lange der Schrumpfmuffe, L: 780 mm.

Materialien Schrumpfmuffe: Vernetztes PE, PEX
Mastix: PIB-basierter Mastix
Dammschalen: PUR
Schrumpffolie: PEX mit PIB-basiertem Mastix
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2.2.12

Mantelrohrverbindungen

BXSJoint

Anwendung
anwendbar. BXSJoint ist doppelt gedichtet.

Die Schrumpfmuffe kann zur Reduzierung verwendet werden. Die Dimensions-
grenzen gehen aus untenstehender Tabelle hervor. Die Schrumpfmuffe ist vor dem
Verschweilen des Mediumrohres vorzumontieren. Die Alu-Hille kann mehrmals
angewandt werden oder als Diffusionssperre in der Muffe bleiben.

Schrumpfmuffe aus vernetztem PE (PEX) fur Mantelrohrdimensionen @ 90-630 mm

BXSJoint besteht aus:

1. Hille zum Ausschaumen

2. Entluftungsstopfen

3. Schrumpfmuffe mit Hotmelt und Mastix
4. Schrumpffolie

Die Schrumpfmuffe und die
Schrumpffolie wird in einer kraftigen,
weillen PE-Folienverpackung geliefert.
Sie sind aufrecht stehend aufzubewah-
ren.

Beschreibung

Hochsttemperatur wahrend Transport
und Lagerung: 60°C.

Komponentennr. 5029

Mantel- Mantelrohr D,, mm

rohr

66 | 77 | 90 | 110 | 125 | 140 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250
D, mm

280

315

355

400

450

500

560

630

90 X | X | X

110 X

x
>

125 X

>
>

140 X

>
x

160 X

x
>

180 X

>
>

200 X

>
x

225 X

>
>

250 X

>
>

280 X

>

315 X

355

400

>

450

>

500

560

>

630

>

Lange der Schrumpfmuffe, L: 780 mm.
Lange der Hiille, L,: 500 mm.

Materialien Schrumpfmuffe: Vernetztes PE (PEX)
Mastix: PIB-basierter Mastix
Hulle: Aluminium
Entluftungsstopfen: Polypropylen

Schrumpffolie: PEX mit PIB-basiertem Mastix

Zubehor Mit Schaumpackung auszuschaumen, Komponentennr. 0700.
Bei der Bestellung Dammserie angeben, und dass die Lieferung einschlielllich

Schaumpackungen sein muss.
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2.2.13

Mantelrohrverbindungen
B2SJoint

Anwendung

Beschreibung

Materialien

Zubehor

B2SJoint ist fir Mantelrohrdimensionen @ 90-1000 mm anwendbar.

Die Muffen sind vvor dem VerschweiRen des Mediumrohres vorzumontieren.

B2SJoint ist doppelt gedichtet.

B2SJoint besteht aus:

1. Schrumpfmuffe

2. Schrumpfhulle mit Verschlussband
3. Dichtungsband

4. Schweil3stopfen

5. Entluftungsstopfen

Die Muffe wird in einer weilRen PE-Folie-
verpackung geliefert.

Sie ist aufrecht stehend aufzubewahren.

Hochsttemperatur wahrend Transport
und Lagerung: 40°C.

Komponentennr. 5010

B2SJoint fir E-Comp hat eine Wanddicke fur Extruderschwei3en.

Schrumpfmuffe =2 250 mm in standard Lange I&sst sich extruderschweiBen.

Mantelrohrdim. L E-Comp, L, Mantelrohrdim. L E-Comp, L,

g mm mm mm g mm mm mm
90 700 1050 355 700 1050
110 700 1050 400 700 1050
125 700 1050 450 700 1300
140 700 1050 500 700 1300
160 700 1050 560 700 1300
180 700 1050 630 750 1300
200 700 1050 710 750 1300
225 700 1050 800 750 1300
250 700 1050 900 800 1300
280 700 1050 1000 800 1300
315 700 1050

Schrumpfmuffe: HDPE

Schrumpfhille: PEX mit PIB-basiertem Mastix und Hotmelt
Dichtungsband: PIB-basierter Mastix

Entliftungsstopfen: Polypropylen

Schweilstopfen: HDPE

Mit Schaumpackung auszuschaumen, Komponentennr. 0700.

Bei groBen Dimensionen ist Maschinenschaum zu verwenden.

Bei der Bestellung Dammserie angeben, und dass die Lieferung einschlielllich

Schaumpackungen sein muss.
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2.2.14

Mantelrohrverbindungen
BSJoint

Anwendung BSJoint ist fir Mantelrohrdimensionen @ 90-560 mm anwendbar.

Die Muffen sind vor dem Verschweillen des Mediumrohres vorzumontieren.

Beschreibung BSJoint besteht aus:
2
1. Schrumpfmuffe
2. Dichtungsband e e

3. Schweilstopfen 1
4. Entliftungsstopfen

Die Muffe wird in einer weilRen PE-Folie-
verpackung geliefert.

‘e
e
T &
v o

Sie ist aufrecht stehend aufzubewahren.

Hochsttemperatur wahrend Transport
und Lagerung: 40°C.

Komponentennr. 5005 Mantelrohrdimension L

Schrumpfmuffe = @280 mm |asst sich g mm mm

extruderschweilen. 90 700

Fur kleinere Dimensionen ist EWJoint flr 10 700

E-Comp fur Extruderschweillen zu ver- 125 700

wenden. 140 700
160 700
180 700
200 700
225 700
250 700
280 700
315 700
355 700
400 700
450 700
500 700
560 700

Materialien Schrumpfmuffe: HDPE

Dichtungsband: PIB-basierter Mastix

Entluftungsstopfen: Polypropylen

Schweilstopfen: HDPE

Zubehor Mit Schaumpackung auszuschaumen, Komponentennr. 0700.

Bei der Bestellung Dammserie angeben, und dass die Lieferung einschlielllich
Schaumpackugen sein muss.
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2.2.15

Mantelrohrverbindungen
C2LJoint

Anwendung

Beschreibung

Materialien

C2LJoint st eine offene Muffe fir Mantelrohrsdimensionen g 90-630 mm.

C2LJoint ist doppelt gedichtet. Eine offene Schrumpfmuffe aus PE mit
Dammschalen aus PUR. Vor Montage ist die Schrumpfmuffe langs durchzuschne-

iden.

Fir Reparaturen von Rohren mit Mediumrohren aus Stahl anzuwenden.

C2LJoint besteht aus:

1. Dammschalen

2. Schrumpffolie
3. Schrumpfmuffe mit integriertem

Hotmelt

4. Schrumpfhille

5. Verschlussbander

Die Muffe wird in einer weillen PE-Folie-

verpackung geliefert.

Sie ist aufrecht stehend aufzubewahren.

Hochsttemperatur wahrend Transport
und Lagerung: 40°C.

Mit Dammschalen fir Serie 1, 2 und 3

geliefert.

Komponentennr. 5035

Mantelrohr, mm

Medium-
rohr 90

110

125 | 140 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 280 | 315 | 355 | 400 | 450 | 500 | 560 | 630

26,9 X

33,7 X

42,4

48,3

X | X | X | X

60,3

X | X[ X|X|X

76,1

X | X | X | X

88,9

114,3

139,7

168,3

219,1

273,0

323,9

355,6

406,4

L1 =670 mm
L2 =900 mm

Schrumpfmuffe:

Dammschalen:
Schrumpffolie:
Schrumpfhiille:

HDPE

PUR

PEX mit PIB-basiertem Mastix

PEX mit PIB-basiertem Mastix und Hotmelt
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2.3.2

Richtungsanderungen
Montagebogen SXB-WPJoint

Anwendung SXBJoint ist flr 0-90° Richtungsanderungen zu verwenden. Die Muffe ist aus vernetz-
tem PE PE (PEX) hergestellt.

Die Muffen k6nnen unter allen normalen Bodenverhaltnissen und fir alle
Verlegemethoden angewandt werden.

Beschreibung Ein SXB-WPJoint besteht aus:
1. Schrumpfmuffe mit flexibler e
Biegezone 3 & (
Die Muffenenden enthalten Hotmelt (
und Mastix. 2

2. Entluftungsstopfen
3. Schweilstopfen

/

Die Muffe wird in weiller Folie geliefert.

L
Die Muffe aufrecht stehend aufbewah- /

ren.

Hochsttemperatur wahrend Transport
und Lagerung: 60°C.

Komponentennr. 5033.

Mantelrohr ) L
Schrumpfbar bis zu g mm
g mm mm
90 90 77 815
110 110 90 865
125 125 110 865
140 140 125 865
160 160 140 865
180-200 200 180 975
225-250 250 225 980
280-315 315 280 1225
Materialien - Muffe: Vernetztes PE (PEX)

Mastix: PIB-basierter Mastix
- Entliftungsstopfen: Polypropylen
- Schweilstopfen: HDPE

Zubehor Zur Sicherung der Zentrierung Bogen fur SXB-WPJoint, Komponentennr. 5252, anwen-
den.

Um die Biegemuffe wahrend der Montage festzuhalten, Holzkeilen, Komponentennr.
1997 anwenden. Siehe Abschnitt 17 Werkzeug.

Mit Schaumpackung, Komponentennr. 0700, auszuschaumen. Bei der Bestellung
Dammserie angeben, und dass die Lieferung Schaumpackung umfassen soll.
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2.3.3

Richtungsanderungen
Stahlbogen fur SXB-WPJoint

Beschreibung Stahlbogen mit besonde-
rem Biegeradius, der dem SXB-
Montagebogen angepalit ist.

Wegen der Zentrierung in der Muffe
Stahlbogen mit anderen Radien nicht ﬁ
anwenden.

Komponentennr. 5252

Dimension, gd mm
Serie 26,9 33,7 42,4 48,3 60,3 76,1 88,9 114,3 139,7 168,3 2191
Radius, mm
Einzelrohr
1 90 90 92,5** 107,5** 135** 175%* 114* 152* 190* 229* 305*
2 90 90 92,5** 107,5** 135** 175**  207,5** 228 190* 435 -
3 90 90 92,5* 107,5** 135**  175** 207,5** 228 330** 435 -
TwinPipe
1 140 140 140 145 160 175**  207,5** 270** - - -
2 140 140 140 145 160 175** 222 - - - -
3 140 140 140 145 160 190 222 - - - -
*) Alternativer Radius = 1,5xd
**) Alternativer Radius = 2,5xd
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2.3.4

Richtungsanderungen
Vorgedammter Bogen

Anwendung

Beschreibung

Materialien

Vorgedammte Bogen erflllen die Forderungen in EN 448 und kénnen bis zu und ein-
schl. DN400 fur einen max. Betriebsdruck von 25 bar angewandt werden. Grossere
Dimensionen sind als Standard fur einen max. Betriebsdruck von 16 bar. Sie kbnnen
aber auf Anfrage fur einen Betriebsdruck von 25 bar geliefert werden.

90° Bogen sind fur alle Verlegemethoden verwendbar.
Fur 45° Bogen gelten gewisse Vorbehalte. Bitte sehen Sie Projektierung, Abschnitt 4.

Sie werden als Standard in 45° und 90° geliefert.

Alle vorgedammten Bogen sind mit eingegossenen Kupferdrahten zur Uberwachung

versehen

90°
45°
90° Bogen 45° Bogen
Stahlrohr Biegeradius Hergestellt Stahlrohr Biegeradius Hergestellt
R durch R durch
d < 406,4 mm 25xd Kaltbiegen < 219,1 mm 25xd Kaltbiegen
d = 457,0 mm 1,5xd SchweiRbogen > 273,0 mm 15xd Schweilbogen

Alle Materialien sind wie fur gerade Rohre: Stahl/PUR/PE-HD.
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2.3.5

Richtungsanderungen
Vorgedammter Bogen

Bogen 90°

Bogen 90°

mit unter-
schiedlichen
Schenkellangen

Vorgedammter Bogen mit gleichen
Schenkellangen.

Auf Anfrage in grolReren Dimensionen
erhaltlich.

Komponentennr. 2500.

a

Stahlrohr Mantelrohr g mm L

2 mm Serie 1 Serie 2 Serie 3 mm
26,9 90 110 125 1000
33,7 90 110 125 1000
42,4 110 125 140 1000
48,3 110 125 140 1000
60,3 125 140 160 1000
76,1 140 160 180 1000
88,9 160 180 200 1000
114,3 200 225 250 1000
139,7 225 250 280 1000
168,3 250 280 315 1000
219,1 315 355 400 1000
273,0 400 450 500 1300
323,9 450 500 560 1500
355,6 500 560 630 1600
406,4 560 630 710 1600
457,0 630 710 800 1200
508,0 710 800 900 1200
610,0 800 900 - 1300

Vorgedammter Bogen mit unterschiedli-
chen Schenkellangen.

90° Bogen mit unterschiedlichen
Schenkellangen wird verwendet, wenn
die Muffe an den Bogen vormontiert
werden soll. Im gegebenen Fall an den
langsten Schenkel.

Die Drahte sind in 3- und 9-Uhr-Position
zu platzieren, um den Bogen umdrehen
zu kbnnen.

Komponentennr. 2500.

Schenkell.,
Stahirohr Mantelrohr g mm
mm
@ mm | Serie 1 | Serie 2 | Serie 3 L1 L2
26,9 90 110 125 1000 | 1500
33,7 90 110 125 1000 | 1500

42,4 110 125 140 1000 | 1500

48,3 110 125 140 1000 | 1500

60,3 125 140 160 1000 | 1500

76,1 140 160 180 1000 | 1500

88,9 160 180 200 1000 | 1500

114,3 200 225 250 1000 | 1500

139,7 225 250 280 1000 | 1500

168,3 250 280 315 1000 | 1500

219,1 315 355 400 1000 | 1500
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2.3.6

Richtungsanderungen
Vorgedammter Bogen

Bogen 45° Vorgedammter Bogen mit gleichen

Schenkellangen

Auf Anfrage in grélReren Dimensionen

erhaltlich.

Komponentennr. 2500

Stahlrohr Mantelrohr g mm L
g mm Seriel | Serie2 | Serie 3 mm
26,9 90 110 125 1000
33,7 90 110 125 1000
42,4 110 125 140 1000
48,3 110 125 140 1000
60,3 125 140 160 1000
76,1 140 160 180 1000
88,9 160 180 200 1000
114,3 200 225 250 1000
139,7 225 250 280 1000
168,3 250 280 315 1000
219,1 315 355 400 1000
273,0 400 450 500 600
323,9 450 500 560 600
355,6 500 560 630 800
406,4 560 630 710 800
457,0 630 710 800 800
508,0 710 800 900 800
610,0 800 900 - 800
Bogen in ande- Bogen in anderen Winkeln sind auf Anfrage in Springen von 5° erhéaltlich.

ren Winkeln

Bogen in Winkeln von 5° zu 45° haben die gleiche Schenkellange wie 45° Bogen.

Bogen in Winkeln von 50° zu 85° haben die gleiche Schenkellange wie 90° Bogen.
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2.3.7

Richtungsanderungen

Bogenrohre

Anwendung

Beschreibung

Materialien

Richtung

Bogenrohre werden durch Biegen ganzer Langen vorgedammter Rohre..

Max. Betriebstryk: 25 bar,.

Zusatzliche Informationen uber die Anwendung von Bogenrohren, siehe bitte

Projektierung, Abschnitt 4.

In Langen von 12 und 16 m erhaltlich.

Bogenrohre werden mit eingegossenen
Kupferdrahten zur Uberwachung geli-
efert.

Bei der Besteillung sind Lange,
Biegewinkel und Biegerichtung
anzufuhren.

Bogenrohr werden aus Materialien geméafl Materialspezifikationen fur gerade Rohre

hergestellt.

Fur Dimension g 76,1-406 mm werden langsnahtgeschweilite Stahlrohre verwendet
und fur grossere Dimensionen spiralgeschweillte Stahlrohre.

Bei der Bestellung ist anzufuhren, in wel-
cher Richtung die Rorhe zu biegen sind:

) nach oben
l nach unten
— links

— rechfts

Die Richtung definiert sich aus der
Tatsache, dass der verzinnte Draht
rechts liegt und der glatte Kupferdraht
links lieg.

\Y4
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2.3.8

Richtungsanderungen
Bogenrohre

Geometrie v, = Biegewinkel, Grad
R, = Projektierungsradius, m
L, =Lange der geraden Rohrenden, m

Tol = Abweichung des Winkels, Grad

Die Abweichung ist als ein 1/3 des
elastischen Winkels des Stahlrohres

berechnet.

Industriell erzeugte Bogenrohre sind

in Winkeln in ganzen 1° Springen
erhéltlich. Fir Dimensionen grosser als
DN500 jedoch mit 1 Dezimalstelle.

Max. Biegewinkel, v°p ist ausserdem
im Verhaltnis zum Spannungsniveau,
unter dem das einzelne Bogenrohr

eingebaut wird festzulegen, bitte siehe

Projektierung Abschnittt 4.

Komponentennr. 2005

stahirohr 12 m Rohr 16 m Rohr
& mm Viin °p max L, Tol A °p max L, Tol
% Ve m Ve A% A% m +V°
76,1x 2,9 6 25 0,60 5,6 - - - -
88,9 x 3,2 5 33 0,60 4,8 - - - -
114,3x 3,6 4 38 0,56 3,8 6 13 2,49 51
139,7 x 3,6 4 43 0,63 3,1 5 16 2,47 4,1
168,3 x 4,0 3 45 0,67 2,6 4 19 2,45 3,5
219,1x 4,5 3 41 0,89 2,0 3 19 2,42 2,7
273,0x 5,0 2 36 1,02 1,6 3 17 2,38 2,1
323,9x5,6 2 29 1,21 1,4 2 17 2,36 1,9
355,6 x 5,6 2 25 1,16 1,2 2 18 2,35 1,6
406,4 x 6,3 2 18 1,47 11 2 17 2,34 1,5
457,0x 6,3 1 1,48 0,9 2 10 2,33 1,2
508,0 x 6,3 1 1,38 0,8 1 4 2,29 1,1
610,0x 7,1 - - - - 1 1,3 2,26 0,9

Dimension DN 450 und grésser kbnnen evtl. mit langsnahtgeschweilten
Mediumrohren in h6heren Wanddicke geliefert werden und somit mehr gebogen

werden.

Ist ein grdsserer Winkel erwiinscht als in der Tabelle angefihrt, kontaktieren Sie bitte

LOGSTOR Technischer Verkaufssupport
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2.4.1

Abzweige
Inhalt

Inhalt
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2.4.3
244
2.4.6
2.4.8
2.4.9
2.4.10
2.4.12
2.4.13
2.4.16
2.4.19
2.4.20

Allgemein

Verstarkungsringe fur T-Muffen
SXT-WPJoint

TSJoint

BandJoint-Abzweig Flextra

Zubehor

Anbohrhahne

Vorgedammte T-Stiicke - Allgemein
Vorgedammte T-Stiicke - 45°
Vorgedammte T-Stuicke - 90°
Vorgedammte T-Stiicke - gerade
Abzweig vom Betonkanal - Anschlussrohr
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2.4.2

Abzweige
Allgemein

Abzweigtypen

T-Muffen

Vorgedammte
Abzweige

LOGSTOR liefert 4 verschiedene Typen von Abzweigen:

Schweilmuffe-Abzweig (an Hauptrohr schweien und Gber Abzweig schrumpfen)
Schrumpfmuffe-Abzweig

Vorgedammtes T-Stuck

Abzweig von Betonkanal

LOGSTOR fiuhrt 3 Typen von T-Muffen im Produktprogamm:
- BandJoint-Abzweig Flextra

- TSJoint

- SXT-WPJoint

BandJoint-Abzweig Flextra, bei dem das Hauptrohr geschweil3t wird. Der Abzweig
ist aus vernetztem Material und tUber den Mastix geschrumpft und mit Manschette
abschlielend gedichtet wird.

TSJoint kann an das Hauptrohr geschweillt oder Uber das Mastixband geschrumpft
und mit Schrumpfhille abschlieBend gedichtet werden. Der Abzweig ist vernetzt
und wird Uber das Mastixband geschrumpft und mit Manschette abschlieend
gedichtet.

SXT-WPJoint ist aus vernetztem Material mit eingebettetem Mastix und wird Uber das
Hauptrohr und den Abzweig geschrumpft.

T-Muffen mit Mastix-gedichteten Losungen kdnnen bei allen normalen
Bodenverhaltnissen verwendet werden, bei denen der Grundwasserspiegel
< 0,5 Uber die Rohre liegt.

Vorgedammte T-Stiicke sind in 3 verschiedenen Ausfuhrungen erhaltlich:
- T-Stuick mit Dimensionssprung (45°)

- T-Stuck parallel (90°)

- T-Stick gerade

Vorgedammte T-Stucke sind nach EN 448 produziert.
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2.4.3
Abzweige

Verstarkungsringe fur T-Muffen

Anwendung

Beschreibung

Bei Abzweigen zur Verstarkung des Hauptrohres in T-Muffen zu verwenden, wenn es
nach dem LOGSTOR Projektierungshandbuch erforderlich ist.

Der Verstarkungsring ist entweder 2-te